DENSOLEN®

domovni pripojkovy systéem

Podminky zpracovani

Teplota zpracovani

Povrch potrubi -10 az +70 °C
Okoli -20 az +50 °C

DENSOLEN-Primer Ht -10 az +40 °C
DENSOLEN-Primer Mt -10 az +50°C
DENSOLEN-Paska -10 az +50 °C

Teplota povrchu potrubi a materialu by
méla byt vzdy alespon 3 °C nad rosnym
bodem.

Aby se zabréanilo zvrasnéni izolace v
dusledku roztaznosti polyetylénové folie,
neméla by byt teplotni diference mezi
povrchem potrubi (pfed a po zpracovani) a
kotou€em izolace vétsi jak 30 °C.

DENSD

Antikorozni ochrana

Doporuceni pro zpracovani

Povrch potrubi

Stupef &istoty (ISO 8501-1) min. ST2
Hloubka drsnosti (ISO 8503-1) 20-50 pm

Relativni vihkost <80 %

® Plocha uréena k izolovani (povrch
ocelového potrubi a sousedici tovarni
izolace) musi byt ¢ista, sucha a zbavena
prachu, $piny, mastnost a dalSich nedistot.
® V3Sechna znecisténi poskozujici adhezi
( tuky, oleje, natéry, nastfiky a zbytky
svarll ) se odstrani. Pfipadné pouzit
vhodné rozpoustédlo

® \ pfipadé nutnosti Ize vysusit
propanbutanovym plamenem.

Priprava podkladu

e Cisténi ocelového povrchu provést
draténym karta€em nebo otryskanim.
o Cisténi povrchu u litinovych potrubi
nebo potrubi s povrchovou valcovanou
vrstvou provadét jen otryskanim

Prechod na tovarni izolaci \

® Pfechod na tovarni izolaci obrousit
ovalnou raspli (Uhel naklonu cca. 30°),
brusny prach odstranit

® Do Cisténi zahrnout i sousedici tovarni
izolaci v Sifce cca. 15 cm (Pfipadné pouzit
vhodné rozpoustédlo)

® Ocisténou tovarni izolaci zdrsnit
vhodnym smirkovym papirem. Zbytky
brusného prachu odstranit.

Zakladni natér

® Densolen Primer pfed nanesenim
dukladné rozmichat v originalni nadobé,
aby nebyly na dné zadné usazeniny

® Ocistény a suchy povrch potrubi
rovnomeérné natfit Stétkou nebo valeckem
® Do zakladniho natéru zahrnout i tovarni
izolaci v Sifce cca. 5 cm

Po natfeni nadobu s Primerem pelivé
uzavfit a Stétec/valecek vycistit benzinem

Densolen krytka

® Densolen krytku nasadit na uzaviraci
zatku, pfipadné Densolen ventilovou
krytku nasadit na Sestihran
bezpecnostniho ventilu a pfitisknout.

® Pro vyrovnani nerovnosti a pfechodu
pouzit Densolen kyt

® U 2” bezpec¢nostnich ventiltd na zbylou
skulinu/sparu mezi vnéjSim zavitem a
Densolen krycim vickem

® Na ne zcela doto¢eny zavit u
bezpecénostnich zatek

® Na kazdé tvarové nerovnosti a
pfechody




Densolen system AS40+

® Paska se nanasiizolaénim strojkem
nebo ru¢né, tzv. ¢alounickym zplsobem

® (50 nebo 100) mm Sirokou pasku
Densolen AS40+ pfilozit a pfitlacit na
spodek potrubi hlavniho fadu a na
navareny T-kus “vytdhnout” v délce cca.
50 mm

® Nasledné opakovat toto pokryvani
dal$imi vrstvami DENSOLEN pasky AS40+
(viz.obrazek)

® Densolen pasku AS40+ v Sifce 50 mm
pfitlac¢it na domovni pfipojku, aby se paska
omotalo kolem navafeného T-kusu a
ukongit opét na domovni pfipojce

® Postup se opakuje s dal$imi vrstvami
Densolen pasky AS40+

® 30 mm Siroka Densolen paska AS40+
se tahem s 50% prekrytim spiralové oviji
na navareny, zakladnim natérem opatfeny
T-kus (délici mezipaska se pfitom
odstrafiuje)

® Tovarna izolace se do ovinuti zahrnuje
v §ifce alespon 50 mm

o Nasledné se klinovity prostor potrubi
hlavniho fadu a navafeného T-kusu k sobé
presadi dvémi dalSimi vrstvami

® Jako vnéjsi vinuti se oviji 30 mm
Sirokou Densolen paskou AS40+ s
pfesahem nejméné 50%. Vnitfni vinuti je
pfitom zcela pfektryto.

Densolen system E-15/PE-3

® Pasku navijet izolaénim strojkem nebo
ruéné ¢alounickym zptsobem.

® (50 resp. 100) mm Sirokou DENSOLEN
pasku E-15 pfilozit a pfitlacit na spodek
potrubi hlavniho Fadu a na navareny T-kus
“vytahnout” v délce cca. 50 mm

® Nasledné opakovat toto pokryvani
dal$imi vrstvami DENSOLEN pasky E-15
(viz.obrazek)
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® Prilozit a pfitlacit DENSOLEN pasku E-
15 v $ifce cca. 50 mm na navafeny T-kus
a ovijet ¢alounickym zplsobem kolem
dokola a pak nazpét na domovni pfipojku

® Postup se opakuje s dal$imi vrstvami
DENSOLEN pasky E-15

® DENSOLEN paska E-15 se tahem

s miniméalné 50% prekrytim spiralové oviji
kolem navareného T-kusu, ktery opatfen
zakladnim natérem. Délici papirova
mezivrstva se pfitom odstrani

® Tovarni izolace se do ovijeni zahrne

v Sifce alespon 50 mm

® DENSOLEN paska PE3 v Sifce (50
nebo 100) mm se pfilozi a nasledné
pfitlaci na spodek hlavniho fadu

s navafenym T-kusem a na navafeny T-
kus se ,vytahne“ v délce cca. 50 mm

e U tfidy zatizeni C-30 se toto pokryti
opakuje se tfemi vrstvami DENSOLEN
pasky PE-3.

® DENSOLEN péaska PE-3 ca. v $ifce 50
mm se pfilozZi a pfitla¢i na navafeny T-kus
a nasledné se oviji ¢alounickym zpusobem
kolem dokola a pak nazpét na domovni
pfipojku.

® U tfidy zatizeni C-30 se toto pokryti
DENSOLEN paskou PE-3 opakuje ve tfech
vrstvach.

e Jako vnéj$i vinuti ovijet DENSOLEN
paskou PE-3 s tahem dvakrat s minimalné
50% prekrytim (u tfidy zatizeni C-30),
pfipadné jedenkrat s minimalné 10 mm
pfekrytim (u tfidy zatizeni B-30).

e Vnitfni vinuti DENSOLEN péasky E-15
je pfitom pIné pfekryto

® Paskovy ovin musi byt opticky bez
zahybu nebo zfaseni

® Hotova izolace se pfezkous$i na
porovitost vysokonapétovym
defektoskopem, zkuSebni napéti se voli
(5kV + 5kV)/1 mm tloustky izolace
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Values and properties shown in diagrams and
tables are not subject to any guarantees. Our
warranty is limited to the values and properties as
required by the relevant standards. Our literature,

data sheets and recommendations represent our
knowledge at the time of printing but are in no
way legally binding on us.
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