DENSOLENC®-paskovy systém

Podminky zpracovani ‘

Teplota zpracovani

povrch potrubi -10 az +70 °C
Okoli -20 az +50 °C

DENSOLEN-Primer Ht -10 az +40 °C
DENSOLEN-Primer Mt -10 az +50°C
DENSOLEN-Paska -10 az +50 °C

Teplota povrchu potrubi a materialu by
méla byt vzdy alespor 3 °C nad rosnym
bodem.

Aby se zabranilo zvrasnéni izolace v
disledku roztaznosti polyetylénové folie,
neméla by byt teplotni diference mezi
povrchem potrubi (pfed a po zpracovani) a
kotou€em izolace vétsi jak 30 °C. PFi
silném slune¢nim zafeni by méla byt
izolace az do okamziku zasypani zakryta
vhodnym materidlem (napf. Densolen
ochranna rohoz aj.). Alternativné u
dvoupaskového system pouzit druhou
pasku s bilou folii.

DENSD

Antikorozni ochrana

Doporuceni pro zpracovani

Povrch potrubi

Stupen cgistoty (ISO 8501-1) min. ST2
Hloubka drsnosti (ISO 8503-1) 20-50 ym

Relativni vihkost <90 %

Priprava podkladu

® Plocha uréena kizolovani musi byt
Cista, sucha a zbavena prachu, $piny,
mastnost a dal$ich nedistot

® V3Sechna znecisténi poskozujici adhezi
( tuky, oleje, natéry a nastfiky ) se
odstrani. Pfipadné pouzit vhodné
rozpoustédlo.

e Podklad musi byt bezprostfedné pied
nanaSenim vrstvy suchy. V pfipadé
nutnosti I1ze vysus$it propanbutanovym
plamenem.

e Cisténi ocelového povrchu provést
draténym kartd€em nebo otryskanim.
e Cisténi povrchu u litinovych potrubi
nebo potrubi s povrchovou valcovanou
vrstvou provadét jen otryskanim

Prechod na tovarni izolaci

Priprava tovarni izolace
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Zakladni natér

Bandbreite + 5 cm

® Pfechod na tovarni izolaci obrousit
ovalnou raspli (Uhel naklonu cca. 30°),
brusny prach odstranit

® Do ¢iSténi zahrnout i sousedici tovarni
izolaci v $ifce cca. 15 cm, pfipadné pouzit
i vhodné rozpoustédlo

® Ocisténou tovarni izolaci zdrsnit
smirkovym papirem, brusny prach
odstranit

® Densolen Primer pfed nanesenim
dikladné rozmichat v originalni nadobé,
aby nebyly na dné zadné usazeniny

® (cistény a suchy povrch potrubi
rovnomérné natfit $tétkou nebo valeckem
® Do zakladniho natéru zahrnout i tovarni
izolaci v Sifce cca. 5 cm

® Po natfeni nadobu s Primerem pelivé
uzavfit a Stétec/valecek vycistit benzinem
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Vnitini ovin
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min. 50 mm min. 50 mm

e Zakladni natér se necha odvétrat tak
dlouho, az neni na dotek lepivy (zkouska
prstem)

® Doba odvétrani je zavisla na teploté a
povétrnostnich podminkach

® Povrch potrubi opatfeny zakladnim
natérm se musi zaizolovat béhem osmi
hodin, jinak se musi zakladni natér znovu
obnovit. Obnoveni natéru se provede take
pfi eventualnim zaspinéni

® Pfiruénim ovijeni (Sitka pasky max. 5
cm se zac¢ne na vnéjs§im obvodu a
spiralové se pokracuje dal. Nasazeni
pasky pfi ruénim ovijeni je nejméné 5 cm
na tovarni izolaci

® Trojvrstvé pasky Densolen (napf.
AS40+) se pfilozi Sedou stranou k potrubi
a rovnomérnym silnym tahem se s 50%
pfekrytim oviji. Paska se pfitom nesmi
vinit

® Tah pasky by mél byt takovy, aby
zUzeni pasky bylo cca. 1%.

e Délici papirova vrstva se pfitom
odstrani

® Prekryti tovarni izolace by mélo byt na
kazdé strané slespor 5cm

Nasazeni DENSOMATU

min. 50 mm
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halbe Bandbreite (empfohlen)

Vnéjsi ovin

min. 50 mm

® Pf¥i ovijeni izolaénim strojkem
DENSOMAT lIze zacit se spirdlovym
ovijenim ihned (to plati provné&jsi i vnitfni
vinuti).

® Nasazeni pasky by mélo byt zvoleno
tak, aby pfesah tovani izolace byl na
kazdé strané alespon 5 cm (nasazeni
pasky —minimalné 1,5 nasobek Sifky
pasky na tovarni izolaci)

® PFiruénim ovijeni (Sitka pasky max. 5
cm) zacit na vnéj$im obvodu a spiralové
pokracovat dal

® Nasazeni pasky: vnéjsi ovin by mél
vnitini ovin pIné pfekryt, doporucuje se
prekryt vnitfni vinuti polovi¢ni Sitkou pasky
® Pasku ovijet rovhomérnym silnym
tahem, aby potrubi bylo spirdlové ovinuto
(u tfivrstvych pasek Densolen se na
potrubi pfikldada paska Sedou stranou)

® Presah pasky: minimalné 50% pro
Styfvrstvy ovin, minimalné 10 mm pro tfi
vrstvy ovin

® Tah pasky by mél byt takovy, aby
zUzeni bylo 1%

e Délici papirovou mezivrstvu odstranit
® Prekryti tovarni izolace by mélo byt na
kazdé strané alespon 5 cm

Podminky zpracovani

® Paska musi byt rovhomérné navinuta,
bez zvinéni

® Hotova izolace se pfezkousi na
porovitost vysokonapétovym
defektoskopem, zkuSebni napéti se voli
(5kV + 5kV)/1 mm tloustky izolace

Doporuéeni

e Durazné se doporucuje pro zpracovani
pasek se §itkou nad 5cm pouzit izolaéni
strojek DENSOMAT

® Aby byl zaru€eny dobry tah pasky pfi
jejim zpracovani, neméla by se pouzivat
paska §irSi jak 15 cm

® Pfedchozi pokyny plati pro izolovani
celych délek potrubi véetné oblouku
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Values and properties shown in diagrams and
tables are not subject to any guarantees. Our
warranty is limited to the values and properties as
required by the relevant standards. Our literature,

data sheets and recommendations represent our
knowledge at the time of printing but are in no
way legally binding on us.
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