DENSOLID® FK2

Podminky zpracovani

Teplota zpracovani

Podklad * +10 az +70 °C
Okoli +5 az +50 °C
Material *

+40 az +70 °C
+20 az +40 °C

Komponenta A
Komponenta B

* Teplota povrchu potrubi a nanaseného
materialu by méla byt byt minimalné 3°C
nad rosnym bodem.

Pomér smiseni (A : B)

Vahovy podil 100 : 37,95
Objemovy podil 100 : 48,44
Povrch oceli

Stupen cistoty (ISO 8501-1) min. Sa2 %
Zdrsnéni (1ISO 8503-1) 40 - 100 pm
Rel. Vlhkost vzduchu <80 %

Skladovani

DENSOLID FK2 komponenta A je v
neotevieném originalnim baleni
skladovatelnd minimalné 12 mésicu.
Skladovani je mrazuprosté (Komp. A: +5
az +30 °C, Komp. B: +15 az +30 °C).

Innovative Technik
flur Pipelines
Korrosionsschutz

DENSD

Doporuceni pro zpracovani

Doba zpracovani 20 °C ca. 120 s
60 °C ca.30s
Doba tvrzeni
Rozpoznatelna 20 °C ca. 5 min
Nelepiva 20 °C ca. 20 min
90 °C ca.2min*
Zatizitelna 20 °C ca. 8h
90 °C ca. 20 min *
* Pevné na dotyk(pfi dotyku nelepi) resp.
zatizitelné teprve po ochlazeni na teplotu
pod +30 °C

Pfiprava podkladu ‘

® Nanasena plocha musi byt ¢ista,
sucha, prosta tukd, oleji a prachu.

® VSechna znecisténi, kterd by mohla
ovlivilovat vytvrzovani (napf. tuky, oleje,
zbytky starych natért apod.) musi byt pied
nanaSenim vrstvy odstranéna.

Stupen cCistoty

e (Cisténi ocelového povrchu se dosahuje
otryskanim.

e Cistota povrchu bezprostiedné pred
nanasenim vrstvy by méla odpovidat Sa 2
Y podle ISO 8501-1.

® Povrch by mél byt jemny az stfedné
drsny podle ISO 8503-1 (odpovida
zdrsnéni mezi 40 a 100 pym).

® Odpovidajici stupen drsnosti se
dosahuje otryskanim materidlem s ostrymi
hranami.

® Zpracovani DENSOLIDU FK2 se
provadi zafizenim schopnym zpracovat
obé slozky za tepla bez pfitomnosti
vzduchu (je tfeba dbat navodu na obsluhu
a udrzbu od jednotlivych vyrobcl tohoto
zafizeni)

® Davkovani komponet musi byt
dosazeno s pfesnosti +5 %.

® TlouStka nanesené vrstvy na
vodorovném povrchu je cca. 2 mm v
jednom pracovnim cyklu.

® Zafizeni musi byt ihned po pouziti
ocisténa vhodnym fedidlem (napf.
DENSOCLEAN).

Vicenasobna vrstva

® DENSOLID FK2 Ize nanaset v jednom
nebo ve vice pracovnich cyklech.

® Doba ¢ekani mezi jednotlivymi
pracovnimi cykly je alespofi 5 minut.

® Zdrsnéni pfedchozi vrstvy neni nutné,
pokud interval mezi jednotlivymi
pracovnimi cykly neni del$i jak 1 den ( pfi
20 °C)

® Pfed nanasenim vrstvy je nutné dbat
toho, aby podklad byl €isty, suchy, prosty
prachu a tukl &i oleju.

® Popfipadé podklad kratkym otryskanim
znovu zdrsnit.

Prechod na tovarni izolaci

® Prechody na sousedici antikorozni
izolaci z PE, PP, PU nebo epoxidu vzdy
provést vrstvou DENSOLIDU FK2 v
rozsahu alespofi 50 mm.

® Sousedici izolace musi byt Cista a
suchéa a pfed nanesenim vrstvy dikladné
zdrsnéna (otryskanim v pfipadé PUR nebo
EP; s pomoci smirkového papiru se zrnem
velikosti 40 - 60 u PE nebo PP ).

® Doba celkového vytvrzeni je zavisla od
teploty (viz.podminky zpracovani - doba
tvrzeni)

® \Vrstva, kterd neni zcela vytvrzena, se
musi chréanit pfed vodou, vihkosti nebo
destovymi srazkami tak dlouho, dokud na
dotek lepi.

® Tvrzeni mGze byt urychleno
dodate¢nym ohfatim v susarné nebo
pomoci infraerveného zafice (viz.
podminky pro zpracovani - doba tvrzeni)

Zkouska na pérovitost

® Zhotovena vrstva se zkou$i na
porovitost. Zkusebni napéti je 8kV/1 mm
vrstvy, maximalné 20 kV.

® Pfipadna poSkozena mista ve v
nanesené vrstvé lze opravit
nékolikanasobnou vrstvou nebo natérovu
vrstvou DENSOLIDU FK2-C.

Bezpecnost a likvidace odpadt

® Pfi zpracovani DENSOLIDU FK2 bez
pfitomnosti vzduchu a za tepla je nutné
dbat dostate€ného odvétrani/odsavani a
pouziti respiratori. Pfipadné vzniklé pary
nebo mlha nesmi byt vdechovana.

® Doporucuje se pouziti ochranné rousky
nebo masky

® Je nutné se vyvarovat kontaktu
komponety A s kUzi. Pfi potfisnéni
postizené misto ihned dukladné omyt
teplou vodu a mydlem.

e Dbejte, prosim, dal$ich pokynu v
bezpecénostnim listé, kde jsou uvedeny
dodate¢né infomace pro likvidaci odpadu.
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Unsere Produktinformationen, Verarbeitungs-
empfehlungen und sonstige Druckschriften beraten
nach bestem Wissen und kennzeichnen unseren
Kenntnisstand zum Zeitpunkt der Drucklegung.

Der Inhalt ist jedoch ohne Rechtsverbindlichkeit.
Im Gbrigen gelten unsere allgemeinen
Vekaufsbedingungen.
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