®
DENSOLID® FK2-C Doporuéeni pro zpracovani

Antikorozni ochrana

Teplota zpracovani Povrch oceli Doba tvrdnuti
podlozi +10 az +50 °C Stupen ¢istoty (ISO 8501-1) min. Sa2 % fetiratelné pFi 5°C cca. 25 min
okoli +5 a2 +50 °C Zdrsnéni (ISO 8503-1): 40 - 100 pm pret! pri ; cexm
- N o 23 °C cca. 15 min
material +15 az +30 °C 40 °C cca. 8 min
.. ., . Rel. vihkost vzduchu <80 %
Teplota podloZi a natérové vrstvy by méla nelepivé bfi 5 G cca. 60 min
byt vzdy alespori 3 °C nad rosnym bodem. Doba zpracovatelnostoi pFi . p p 23 °C cca: 20 min
5°C cca. 5 min 40 °C cca. 25 min
23°C cca. 4 min
40°C cca. 3 min zatizitelné pfi 5°C cca. 24 h
23°C cca. 8 h
40 °C cca.7h

Srazeni hran tovarni izolace

\%

® Pokryvané plochy musi byt Cisté, suché ® Podklad musi byt bezprostfedné pred ® Zkosit pfechod na tovarni izolaci ( uhel
a zbavené prachu a mastnost. nanasenim vrstvy suchy. V pfipadé cca. 30°).

® VSechna znecisténi poSkozujici adhezi nutnosti I1ze vysus$it propanbutanovym ® Zamezit “stupfiovitému” pfechodu na

( tuky, oleje, natéry a nastfiky ) se pred plamenem. tovarni izolaci.

nanasenim vrstvy odstrani.

Cisténi otryskavanim drsnéni tova olace

Ul

® Stupen povrchové ¢Cistoty musi ® Sousedici tovarni izolace (PE, PP, ® Zbytky brusného prachnu z povrchu
bezprostfedné pfed nanasenim vrstvy PUR nebo EP) musi byt sucha a ¢ista a oceli a sousedici tovarni izolace odstranit.
odpovidat Sa 2 % podle ISO 8501-1. pfed nanasenim vrstvy zdrsnéna

e Stfedni drsnost povrchu oceli je podle (otryskéana u EP nebo PUR, pomoci

1ISO 8503-1. smirkového papiru ( zrno 40-60) u PE

nebo PP).




Manipulace s kartusi
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Vytlaéeni materialu

1. vrstva

® (OdSroubovat zatku z kartuSe a nasadit
pfilozené mixazni zafizeni.

® Podle pozadovaného mnozstvi
odfiznout $pici kartuSe az (maximalné)

k michaci Sroubovici (michaci nastavec).
e Kartusi nasadit do vytlaceciho zafizeni
( vytlaceci pistole DENSOMIX) a
zaaretovat.

® Nabéh smési (ca. 5 ml) vyhodit, dokud
neni vytla¢ena stejnomérné smichana
smés.

® Smés Ize pouzit tak dlouho, dokud neni
pfekroena doba skanuti kapky.

® Smés, ktera je Zelatinové konzistence
nebo je jiz zatvrdnuta, se vyhodi a nasadi
se nova michaci Sroubovice ( michaci
nastavec).

® DENSOLID FK2 je nanasen ve dvou
pracovnich krocich.

e DENSOLID FK2-C (Sedy) nanaSet ve
vrstvé na povrch potrubi, dokud je ve
stavu zpracovatelnosti ( je v plastickém
stavu).

1. vrstva

1. vrstva

2. vrstva

® Naneseny material rozetfit stétcem
nebo Spachtli. Vyvarovat se vzduchovych
bublin.

e TluStka vrstvy na “zatah” by méla ¢init
cca. 1 mm.

® Sousedici tovarni izolace pfekryt

v rozsahu min. 50 mm.

® Druhou vrstvu DENSOLIDU FK2-C Ize
nanaset, kdyz prvni je tak vytvrzena, ze ji
nelze jiz dale stirat. (pfi 20°C min. 15
min.).

® Zdrsnéni pfedchozi vrstvy neni nutné,
kdyz pferuSeni prace mezi dvéma
pracovnimi kroky neni del$i jak 8 hod (pfi
20 °C).

® Pfed nanaseim vrstvy dat pozor, aby
podklad byl €isty, suchy a zbaveny
pfipadnych necistot a mastnot.

e DENSOLID FK2-C (¢erny) nanaSet ve
vrstvé na povrch potrubi, dokud je ve
stavu zpracovatelnosti ( je v plastickém
stavu).

® Naneseny material rozetfit stétcem
nebo $pachtli. Vyvarovat se vzduchovych
bublin.

® TluStka vrstvy na “zatah” by méla Cinit
cca. 1 mm.

® Prvni vrstva z DENSOLIDU FK2-C
(Sedd) by méla byt plné prekryta.

® Celkova tloustka obou vrstev by méla
byt minimainé 1,5 mm.

eni a zkouseni

® Doba tvrdnuti je zavisla na teploté ( viz.
podminky zpracovani - doba tvrdnuti).

® Ne zcela vytvrzenou vrstvu chranit tak
dlouho pred vihkosti a srazkami, dokud je
zcela nelepiva.

® Hotovou vrstvu prezkouset na
porovitost zkuSebnim napétim 25kV,
doporucuje se pouziti spiralovych elektrod
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Postfach 150120 e D-51344 Leverkusen

Tel.: +49-(0)214-2602-0 o Fax: +49-(0)214-2602-217
www.denso.de e info@denso.de

Unsere Produktinformationen, Verarbeitungs-
empfehlungen und sonstige Druckschriften beraten
nach bestem Wissen und kennzeichnen unseren
Kenntnisstand zum Zeitpunkt der Drucklegung.

Der Inhalt ist jedoch ohne Rechtsverbindlichkeit.
Im Gbrigen gelten unsere allgemeinen
Verkaufsbedingungen.
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