DENSOLID® HK7, HK7-W

DENSO

Antikorozni ochrana

Informace o vyrobku

Vyhody

e Extrémé odolny
e Rychle tvrdnouci
e Jednoduché zpracovani

Mechanicky nanasena ochranna
vrstva pro oblast svarovych svu
plastovych potrubi s pfidavnou
mechanickou ochranou
oplasténi (napfr. typ egeplast

Popis

SLM / SLA), zvlasté pri pouziti
bezvykopovych technologii.
DENSOLID HK7 / HK7-W
doplinuje pfrirezovy PE ochranny
plast a umoznuje dosahnout

znovu jednotného, hladkého
povrchu potrubi bez
mechanickych zabérovych bodt.

DENSOLID HK7 a HK7-W jsou
rychle tvrdnouci, razové
houzevnaté, dvouslozkové tmely
na bazi polyuretanu. Jsou uréeny
ke zhotoveni oballd odolnych
proti diram a otéru a nejsou
kfehké. Hmoty jsou v silné vrstvé
stabilni a nekapou. Soupravy
jsou pfipraveny ke smiseni a
obsahuji stanovené davky, takze
jejich pouziti je snadné, rychlé a
bezpecéné.

Podminky zpracovani

DENSOLID HK7-W je modifikaci
tmelu DENSOLID HK7

s urychlenou dobou reakce. Tim
se hmota vytvrdi samovolné také
pfi nizké okolni teploté za
kratkou dobu, bez pouziti
vnéjsich tepelnych zdroja.
Vzhledem ke kratké dobé
vytvrzeni je doba
zpracovatelnosti ve srovnani

s HK7 vyznamné zkracena (dalsi
podrobnosti jsou v doporuceni na
zpracovani).

DENSOLID HK7-W se musi tudiz
zpracovavat pfi okolni teploté
pod +15°C. Obaly ziskaji pfi
pouziti vyztuze z polyesterova
tkaniny DENSOLAN ES
dodatec€nou stabilitu. V zavislosti
na tloustce ochranného plasté se
DENSOLAN ES vklada v jedné
nebo ve dvou vrstvach do jesté
nevytvrzeného obalu. Timto
zpUsobem se také ochrani
bezpeéné mista svarl

v extrémnich podminkach
spadového Uzemi potrubi.

HK7 HK7-W
Povrch potrubi @ +5az +40°C -5az+15°C
Teplota zpracovani Okoli @) +5az +40°C -5az+15°C
Gebinde @ +5az +30°C +5az +20°C
Relativni vihkost vzduchu az 90%
+5°C ~ 18 min ~ 6 min
, +15°C ~ 14 min ~ 3,5 min
Doba skanuti kapky 125°C <10 min
+35°C ~ 6 min
+5°C ~2h
Doba tvrdnuti +15°C ~3h ~1h
+60°C ~ 20 min ~ 7 min

a) Teplota natérového tmelu a povrchu potrubi by méla byt nejméné 5°C nad rosnym bodem.




Viastnosti

DENSOLID HK7 / HK7-W — slozky

DENSOLAN ES - vyztuzna tkanina

Vlastnost Slozka A Slozka B Vlastnost Typicka hodnota
Barva Bila Hnéda Materil dtex 1100 ]
Tékavé slozky <1%, VbF:-- 0%, VbF:-- polyester vysoce pevny
Hustota (23°C) ca. 1,1 g/ml ca. 1,2 g/ml Tloustka nité Osnova / Schul® ~ 4 / 4
Konzistence Pastozni Pastozni Plosna hmotnost ~ 105 g/m?
Skladovatelnost min. 12 mésicl min. 12 mésicl Maximalni taZn silat ~ 280 N/cm
Nanaseni
Vlastnost Typicka hodnota Vysveétlivka / Zkusebni podminky Norma
Tvrdost Shore D (23°C) 6745 23°C, 20 h ISO 858
Odpor pfi vtisku — zbytkova tloustka vrtsvy 1,4 mm Vysledna tloustka vrstvy 2,4 mm; 50°C; zatizeni 10 N/mm? DIN 30672
Razov4 odolnost >10J 23°C DIN 30671
Odolnost proti otéru 0,064 g 1kg zatizeni, CS10, 1000 otacek ASTM 4060
Stfihova pevnost v tahu na PE 25 N/iem2 PE zdrsnéno DIN 30672
Adheze na PE 4 N/mm? PE zdrsnéno DIN 53232
30 x Da 20°C
Nejmensi dovoleny polomér ohybu 52,5 x Da 10°C
75 x Da 0°C

Zpracovani

Vystupky svarud je nutno uplné
odstranit nebo, pokud mozno, je
alespon srovnat do jedné roviny
s vnéjSim ochrannym plastém.

Z pfislusné plochy a vnéjsiho
ochranného plasté se musi
odstranit necistoty a vlhkost.
Plocha se musi vycistit Cisticim
prostfedkem na PE a ddkladné
zdrsnit smirkovym platnem (#60-
80) ve sméru obvodu.

Cela slozka B se pfida ke slozce
A.

Smés se rychle a dikladné
michda, dokud nezmizi veSkeré
Smouhy.

Spotreba materialu

e Smés se nanasi okamzité
stérkou v tlouStce asi 2 mm na
Zadané misto.

e Vyztuzna tkanina DENSOLAN
ES se ufizne v poZadované
délce (obvod + 2cm) a lehkym
tahem se polozi na dosud
nevytvrzeny obal, aby tmel
proniknul oky tkaniny.

e Zbytky tmelu se pak rychle
rozetfou stérkou na tkaniné tak,
aby celkova vrstva tmelu
odpovidala vSude tloustce
ochranného plasté.

e U tloudtek ochranného plasté >5
mm se vkladaji do obalu dvé

vrstvy tkaniny DENSOLAN ES.
K tomu se tmel DENSOLID
HK7/HK-7 W nanasi ve tfech
vrstvach.

e Hmota se necha samovolné
vytvrdit nebo se vytvrzeni uspisi
teplym vzduchem pomoci fénu.

e Pfi samovolném vytvrzovani je
tfeba chranit Cerstvé vytvofeny
obal tenkou félii z PE.

(Dodrzte laskavé podrobné
doporucéeni pro zpracovani).

Dodavky

ca. pocet baleni DENSOLID HK7 / HK7-W DENSOLID HK7 / HK7-W
Da [mm] Typ SLM Typ SLA Jedno baleni staci pro naneseni baleni a 200 g komponenta A+B
do 63 115 1/4 plochy ca. 600 cm? pii tloustce 5 baleni v kartonu
75 1/4 113 vrstvy 3 mm. Uvedena spotifeba se
%0 173 12 vztahuje na typicky svarovy Sev DENSOLAN ES
110140 12 ! s oboustrannym pfifezem role a 15 m v kartonu
160 - 225 1 2 ,
250 - 355 2 4 ochranného obalu 20 mm (SLM) Sitka _ Role/Karton  Ifdm / Karton
400 - 560 3 5 eventuelné 40 mm (SLA) 35 mm 5 75
630 - 710 4 7 DENSOLAN ES. 60 mm 3 45
800 - 900 5 9 Pro Sev je nutno
1000 6 10 Da e 3,2 Ifdm (1 vrstva) ev.
Da e 6,4 Ifdm (2 vrstvy)
DENSOLAN ES.
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