DENSOLID® TLC

Ochrana svarovych $vu p¥i ukladani potrubi

metodou protlacovani a péchovani

Podminky zpracovani

Teplota zpracovani

Povrch potrubi +40 bis +50 °C
Okoli +5 bis +40 °C
Material +5 bis +30 °C

Teplota povrchu potrubi a natérové hmoty
musi az do vytvrdnuti lezet minimalné 3 °C
nad rosnym bodem.

Povrch potrubi

Doporuceny stupern Cistoty Sa 2% (hloubka
drsnosti povrchu 50 - 100 pm), pfipadné
srovnatelny stupefi Cistoty a drsnosti pfi
Cistétni smirkovym papirem.
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Relativni vlhkost vzduchu <90 %
Skanuti kapky pfi 5 °C ca. 30 min
23 °C ca. 8 min
40 °C ca. 5 min

Doba tvrzeni

Zatizitelné pfiblizné po 15 minutach tvrzeni
pfi teploté 90 °C a nasledném ochlazeni
na okolni teplotu (< 30 °C).
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Doporuceni pro zpracovani

Zarizeni na stavbé
Pfi desti nebo snéZeni je dostadujici
ochranou zakryti pracovniho mista

Bezpeénostni pokyny

® Dbejte etiket na obalech.

® Pfi zpracovani DENSOLID TLC noste
ochranné bryle.

® Doporuduji se ochranné rukavice a
uzavfeny pracovni odév.

Cistici prostfedky
® Aceton

Priprava ocelového potrubi

Cisténi otryskanim

Alternativa: Cisténi smirkem

® Plocha uréena k naneseni vrstvy musi
byt, Cista, sucha a zbavena prachua zbytku
oleju.

e Necdistoty ovliviiujici adhezi (napf.

tuky, oleje, zbytky natérd apod) musi byt
pfed nanasenim vrstvy odstranény.

o Cistota povrchu bezprostfedné pred
nanasenim musi odpovidat Sa 2 % podle
1ISO 8501-1.

e |dealniho stupné ¢Cistoty se dosahne
otryskanim.

® Alternativné Ize kovové ¢istého
povrchu dosahnout smirkovym kotou¢em
(velikost zrna 40). Pfitom je nutné dbat
dostatec¢né drsnosti povrchu.

® Je tfeba vyvarovat se hlubokych ryh a
zasekdu.

® Hrany tovarni izolace se srazi (cca.
30°)

® Sousedici tovarni izolace se smirkovym
papirem v §ifce cca. 100 mm zdrsni,
pfitom se pracuje jen ve sméru obvodu,
nikoliv podélné.

® Prach a zbytky po brou$eni se odstrani
z mista svarového $vu a sousedici tovarni
izolace.

e Cisty povrch potrubi a sousedici tovarni
izolace se dukladné vysus$i plamenem (pfi
doteku ruky zfetelné horké, cca. 40 az 50
°C).




Smichani komponent

Preneseni
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Pokryvani — 1 va

o Natérova hmota se chrani proti vihkosti
a eventudlnim deStovym srazkam

e DENSOLID TLC komponenta B se
vmicha do komponenty A a pfilozenou
dfevénou ty¢kou se dukladné promicha,
véetné u dna a okraju.

® Jakmile je smés bez §lird, preleje se do
gistého kelimku.

e Jesté jednou se dukladné promicha,
dokud neni barevny tén smési zcela bez
$lird.

e Kryci natér svarového $vu je
dvouvrstvy.

® Prvni vrstva se nanasi pomoci $tétce
nebo Spachtli. Tloustka je cca. 1 az 2 mm.

Pokryvani — 2. vrstva

Prechod na tovarni izolaci

Pfekryti svarového $vu \

min. 2,5 mm

® Druhd vrstva se nana$i, jakmile prvni
vrstva jako celek zgelovati tak, Ze jiz neni
mozné ji posunovat.

® DENSOLID TLC se nanese v tlusté
vrtvé na na prvni a stérkou se roztahne do
hladka v §ifce svarového Svu.

® Materidl, ktery nebyl nanesen a jiz
zacina gelovatét (zelirovat, rozsolovatét)
nelze dal pouzit.

® Srazena hrana tovarni izolace se plné
prekryje.

® Sousedici tovarni izolace se prekryje
tenkym filmem, takZze natérova vrstva
licuje s tovarni izolaci.

e Vyvarovat se precnivajicich schodkl a
zesileni.

® Natérova hmota by méla v kazdém
misté svoji tlouStkou odpovidat tovarni
izolaci.

® V misté prekryti svarové housenky je
nutné dbat prekryti v tlouStce minimalné
2,5 mm.

Tvrzeni

Zkouska na pérovitost

Zacatek protlacovani

i< 30°C

® Natérova hmota se vytvrdi Zlutomodrym
propanbutanovym plamenem.

® Zpocatku plamenem jen lehce ,pfejet”
az je povrch hladce nataven a hmota je
zpevnéna proti skanuti.

® Poté Ize plamen zesilit.

® Doba tvrzeni: cca. 15 min

® Po ochlazeni na teplotu okoli (<30 °C)
pfezkous$et vysokonapétovym
defektoskopem na poérovitost.

® Pouzivaji se kartaCové, spirdlové nebo
gumové elektrody.

® ZkuSebni napéti: 8 kV / mm vrstvy,

® Zhotoveny obal svarového $vu lze
zatizit ihned po Uspé&Sném ochlazeni (< 30
°C) a vysokonapétovém prezkouseni.

max. 20 kV.
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Unsere Produktinformationen, Verarbeitungs-
empfehlungen und sonstige Druckschriften beraten
nach bestem Wissen und kennzeichnen unseren
Kenntnisstand zum Zeitpunkt der Drucklegung.

Der Inhalt ist jedoch ohne Rechtsverbindlichkeit.
Im Gbrigen gelten unsere allgemeinen
Verkaufsbedingungen.
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