Doporuceni pro zpracovani

DENSOLID®-FK2 C

Pozor

Manipulace s kazetami
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+ Opiskovani oceli musi byt provadéno
tryskacim materialem s ostrymi hranami (viz
nize).

¢ N&tér DENSOLID® musi byt aplikovan
okamZité, nejdéle vSak 2 hodiny po pfipravé
povrchu.

+ Nezpracovavejte jiz zzelirovany material.

¢ Odsroubujte zatku kazety a pfilozeny
staticky mixér umistéte na horni ¢ast.

¢ V zavislosti na pozadovaném mnozstvi
vytoku sefiznéte hrot kazety az do
maximalni smésovaci Sroubovice

+ Kazetu vlozte do dévkovace a zaaretujte

Vytlaceni materialu pred kazdou vrstvou

Tvrzeni a zkouSeni

+ Doba vytvrzovani povlaku je zavisla na
teploté (viz tabulka).

¢ Povlak, ktery jesté nevytvrdl nebo dokud
se zcela nezbavi pfilnavosti, vlhkosti a srazek
je nutné chranit.

¢ Teplota materialu az do Uplného
dokoncéenf vytvrzovani musi byt pfi teploté
okoli > +5 °C.

¢ Hotovy natér se zkousi, zda neobsahuje
pory. Zkudebni napéti 8 kV na mm tloustky
vrstvy, maximalné 20 kV (DIN EN 10290).

nepromicha.

staticky mixer.

1. Povlak

¢ Pred nanasenim vrstvy FK2C aktivujte tovarni natér
plynovym plamenem na propan.

¢ DENSOLID®-FK2 C (Sedy a ¢erny) se nanasi ve dvou
vrstvach.

¢ Na natiranou soucast naneste takové mnozstvi pfipravku
DENSOLID®-FK2 C (Sedy), které lze zpracovat dfive nez
dojde k tvrdnuti.

+ Naneseny material rozetrete Stétcem nebo Spachtli.
Vyhnéte se vzduchovym kapsam.

2. Povlak

¢ Zdrsnéni pfedchoziho natéru neni nutné, pokud ¢ekaci
doba mezi jednotlivymi natéry neni del$i nez 8 h (20 °C).

# Pfed nanesenim natéru se ujistéte, Ze je podklad Cisty,
suchy a zbaveny prachu a mastnoty.

¢ Na natiranou soucast naneste takové mnozstvi pfipravku
DENSOLID®-FK2 C (Cerny), které Ize zpracovat dfive nez
dojde k tvrdnuti.

+ Naneseny materidl rozetfete stétcem nebo $pachtli.
Vyhnéte se vzduchovym kapsam.

¢ Predbéznou ddvku cca 5 ml (ndbéh smési)
vyhodte, dokud se material rovnomérné

¢ Smésovac s jiz zelirovanym nebo
vytvrzenym materialem vyhodte (napr.
odfezanim), a/nebo nasroubujte novy

1. Povlak

+ Tloustka vrstvy by méla byt maximalné 1 mm na jeden
natér.

¢ Zakryjte prilehlé tovarni oplasténi v Sifce min. 50 mm.
# Druhou vrstvu DENSOLID®-FK2 C (¢ernd) lze nanaset, az

¢ Tloustka vrstvy by méla byt maximélné 1 mm na jeden
zétah.

¢ Prvni vrstva DENSOLID®-FK2 C (Sedd) by méla byt zakryta
druhou vrstvou (éernou) nejméné o 10 mm. Zlstaiite v
oblasti povrchové upraveného tovéarniho natéru.

¢ U vice nez dvou vrstev postupujte pfi zméné barvy
obdobné.

# Celkova tloustka vrstvy by méla byt nejméné 1,5 mm.
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DENSOLID®-EK2 C (+50 az +122) (+59 az +86) <80 Pretiratelné 30 min. 15 min. 10 min. (+59 aZ +86) PE, PP
amin. +3 (+£5)nad | amin. +3 (+5) nad Nelepivé 60 min. 30 min. 25min. | Skadute ve vzprimens | PU, FBE
rosnym bodem rosnym bodem poloze
ZatiZitelné 24h. 8h. 7h
Priprava Qdstrarite uvolnény poviak z vyroby, zaoblete zafezy a fezy a zkoste hrany pod hlem <30°.
powrchu Prilehlé tovami n&téry zdrsnéte v obvodovém sméru min. 100 mm mazaci gelovou tkaninou €. 40.
Cistota povrchu: Pfiprava ofryskanim min. Sa 242 (ISO 8501-1), hioubka drsnosti 40 um a 100 pm, suché a zbavené mastnoty, prachu atd.
Bezpetnost Instalace mus byt provedena v souladu s mistnimi a obvyklymi ekologickymi a bezpe¢nostnimi opatfenimi. Je treba dodrZovat bezpecnostni a ekologické pokyny
préce uvedené na titcich a v bezpegnostnich listech. PouZivejte osobni ochranné pomuicky, jako jsou ochranné bryle, ochranné rukavice a uzavieny pracovni odév.

Nase informace o produktech, doporuéeni pro zpracovani a
Ostatni tiSténé materialy jsou uvedeny v dobré vife a odrazeji stav
nasich znalosti v dobé pfipravy k tisku. Obsah v8ak neni pravné
zavazny. Za nespravné nebo opomenuté rady proto neprebirame
Zadnou odpovédnost.

Zpracovatel je povinen ovéfit vhodnost a pouziti

V nasleduijici tabulce jsou uvedeny moznosti, které jsou k
dispozici pro dany ucel.

Plati vyhradné naSe vSeobecné obchodni podminky, které najdete
na adrese www.denso-group.com fi.

DENSO GmbH
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